
1.Be, что распространение олово на новом припоя наконечника перед использованием.
Он может держать кончик от окисления и ржавчины, которые сделают олова не
прилипает к наконечнику.

2.При общей сварки, регулировать температуру между 250-350 ° С. В то время как
применение специальных методов сварки, температура будет выше, поэтому,
пожалуйста, обратите внимание, что сразу отрегулировать температуру обратно в
250-350 ° С, после сварки .otherwise, это легко повредить припой станции и чаевые.

3. Пожалуйста, очистите кончик припой с влажной губкой после working.Then
распространение олово на кончике пайки, чтобы сохранить его от становится черным,
а продлить срок его службы.

4.BEST припой наконечник первый позолоченные наконечник припоя в Китае. После
национального тестирования, было доказано, что коррозионностойкости его
поверхности aboue в 5 раз у традиционных ", и его срок службы выше в 10 раз другие" в
Китае

Материал:черная сталь или серебро стали
 
Модели:900M-TB 900M-T-0.8D 900M-T-1.2D 900M-T-1.6D 900M-T-2.4D 900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M-TK 900M-T-IS 900M-TI








