
사용하기 전에 새로운 솔더 팁에 주석을 전파해야합니다 1.Be. 그것은 주석이 팁에 달라 붙지 않는 것 산화 및 부식에서 멀리 팁을 유지할 수 있습니다.

할수 있도록 팝업 일반적인 용접, 250-350 ° C의 사이의 온도를 조정합니다. 특수 용접하는 동안, 온도가 높을 것이다, 그래서 즉시주의하시기 바랍니다
.Otherwise 용접 후 다시 250-350 ℃로 온도를 조절, 그것은 납땜 스테이션과 팁을 손상하기 쉽다.

3.Please는 working.Then 검은되기에서 그것을 유지하기 위해 솔더 팁에 주석을 확산 후 젖은 스폰지로 솔더 팁을 청소하고, 그것의 서비스 수명을
연장.

4.BEST 솔더 팁은 중국 최초의 금 도금 솔더 팁입니다. 국립 실험 한 결과, 그 표면의 inoxidizability 전통적인 것들 aboue 5 배인 것으로 입
증되었다 ', 수명은 다른 사람의 10 배 이상인'중국

자료:검은 강철 또는 실버 스틸
 
모델:900M-TB 900M-T-0.8D 900M-T-1.2D의 900M-T-1.6D의 900M-T-2.4D의 900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M - TK 900M-TI 900M-T는-IS








