
使用する前に新しいはんだ先端にスズを広げるようにしてください1.Be。これはスズが先端に付着しないようになり、酸化および錆からアウェイチップを維持することが
できます。

たら、2.一般的な溶接は、250〜350℃の温度を調整します。特殊な溶接が、温度が高くなり、その結果、すぐに注意してください.Otherwiseを溶接した後
に戻って250〜350℃に温度を調節、それははんだステーションとチップを損傷することは容易です。

working.Thenが黒になってからそれを維持し、その寿命を延ばすために、はんだ先端にスズを広げた後3.Please濡れたスポンジではんだチップを清掃して
ください。

4.BESTはんだチップは、中国で最初の金メッキ半田先端です。国家試験の後に、その表面のinoxidizabilityは、従来のもののaboue 5倍であることが
証明された」、その寿命は、他の10倍以上である「中国

材料：黒鋼または銀鋼
 
モデル：900M-TB 900M-T-0.8D 900M-T-1.2Dの900M-T-1.6Dの900M-T-2.4Dの900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M-TK 900M-TI 900M-Tは、IS








