
1.Be sicuro di diffondere stagno su la nuova punta di saldatura prima dell'uso. Può
mantenere la punta lontano da ossidazione e ruggine che renderà lo stagno si attacca alla
punta.

2. Quando la saldatura comune, regolare la temperatura tra i 250-350 ° C. Mentre saldature
speciali, la temperatura sarà più alto, così si prega di notare che immediatamente regolare
la temperatura torna a 250-350 ° C dopo la saldatura Altrimenti, è facile danneggiare
stazione di saldatura e mancia escluse.

3.Please pulire la punta di saldatura con la spugna bagnata dopo lavorare.Dopo diffuso
stagno sulla punta di saldatura per non farla diventare nera, e di estendere la sua durata.

Punta saldatura 4.BEST è la prima punta di saldatura dorato in Cina. Dopo la prova
nazionale, è stato dimostrato che l'inossidabilità della sua superficie è aboue 5 volte di
quelle tradizionali ', e la sua durata è superiore di 10 volte degli altri' in Cina

Materiale:acciaio nero o acciaio silver
 
Modelli:900M-TB 900M-T-0.8D 900M-T-1.2D 900M-T-1.6D 900M-T-2.4D 900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M-TK 900M-T-IS 900M-TI








