
1.Be sûr de répandre étain sur la nouvelle pointe de soudure avant utilisation. Il peut garder
la pointe loin de l'oxydation et de la rouille qui fera l'étain colle pas à la pointe.

2.Lorsque soudage commune, régler la température entre 250-350 ° C. Bien soudage
spéciaux, la température sera plus élevée, de sorte s'il vous plaît noter que, immédiatement
régler la température revenir à 250-350 ° C après soudage .Otherwise, il est facile
d'endommager la station de soudure ni les pourboires.

3.Please nettoyer la pointe de soudure avec l'éponge humide après working.Then réparties
étain sur la pointe de soudure pour l'empêcher de devenir noir, et de prolonger sa durée de
vie.

Pointe de soudure 4.BEST est la première pointe de soudure plaqué or en Chine. Après le
test national, il a été prouvé que l'inoxydabilité de sa surface est Aboue 5 fois de ceux
traditionnels », et sa durée de vie est supérieure à 10 fois d'autrui» en Chine

Matériel:acier noir ou acier argenté
 
Modèles:900M-TB 900M-T-0.8d 900M-T-1.2D 900M-T-1.6D 900M-T-2.4D 900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M-TK 900M-T-EST 900M-TI








