
1.Be sicher, Zinn auf die neue Lötspitze vor Gebrauch zu verbreiten. Es kann die Spitze weg
von Oxidation und Rost, die machen Zinn nicht an der Spitze halten wird halten.

2.Wenn gängigen Schweiß, stellen Sie die Temperatur zwischen 250-350 ° C. Während
spezielle Schweiß, die Temperatur höher sein wird, so beachten Sie bitte, dass sofort stellen
Sie die Temperatur nach dem Schweißen Andernfalls stellen wieder auf 250 bis 350 ° C, ist
es einfach, Lötstation und Spitze beschädigen.

3.Please reinigen Sie die Lötspitze mit dem feuchten Schwamm nach working.Then
verbreiten Zinn auf der Lötspitze, es darf nicht schwarz zu halten und seine Lebensdauer zu
verlängern.

4.BEST Lötspitze ist der erste vergoldetem Lötspitze in China. Nach nationalen Tests wurde
nachgewiesen, dass die inoxidizability seiner Oberfläche ist aboue 5 mal von den
traditionellen ', und ihre Lebensdauer über 10-mal der anderen ist "in China

Material:Stahl schwarz oder silber stahl
 
Models:900M-TB 900M-T-0.8 D 900M-T-1.2D 900M-T-1.6D 900M-T-2.4D 900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M-TK 900M-T-IS 900M-TI








