
Spezifikation
Material: Hochwertiger legierter Stahl (60CR-V)
Verarbeiten: Durch wiederholtes Schmieden wird die Oberfläche nach dem Schleifen und
Bearbeiten mit einer Präzisionsmaschine poliert
Härte: Die über alle Härte ist HRC 38 ~ 42
       Die Klinge Härte HRC56 ~ 62
Scherkapazität: HRC20 unten
           Harter Draht: Durchmesser 1,5 mm
           Weicher kupferner Draht, Aluminiumdrahtdurchmesser 0.1 ~ 2.0mm










