
1.Be使用前请务必传播锡在新的烙铁头。它可以保持尖端远离氧化和生锈，这将使锡不会粘到尖端。

2.当共同焊接，调整之间250-350℃的温度。而特殊的焊接，温度会更高，所以请注意，立即焊接。否则调整后的回温250-350°C，很容易损坏焊台和小费。

3.请清洁烙铁头用湿海绵后working.Then传播锡的烙铁头以防止它变成黑色，并延长其使用寿命。

4.BEST烙铁头是中国第一个镀金的烙铁头。后国家检测，已经证明，其表面的耐腐蚀性是在传统的aboue 5次“，而它的使用寿命高于别人的10倍”的中国

材料：黑钢或银钢
 
车型：900M-TB 900M-T-0.8D 900M-T-1.2D 900M-T-1.6D 900M-T-2.4D 900M-T1C    
            900M-T-2C 900M-T-3C 900M-T-4C 900M-TK 900M-T-IS 900M-TI








