
1.Be تأكد من نشر القصدير على جندى معلومات جديدة قبل الاستخدام. ويمكن أن تبقي غيض بعيدا
 .عن الأكسدة والصدأ الأمر الذي سيجعل من الصفيح لا عصا إلى الحافة

2.When لحام المشترك، وضبط درجة الحرارة بين 250-350 درجة مئوية. في حين لحام خاص، فإن
درجة الحرارة تكون أعلى، لذا يرجى ملاحظة ذلك على الفور ضبط درجة الحرارة مرة أخرى إلى
.250-350 درجة مئوية بعد لحام، وإلا، فمن السهل أن تتلف محطة لحام والإكراميات

3.PLEASE تنظيف طرف لحام مع اسفنجة رطبة بعد نشر working.Then القصدير على طرف لحام
.لمنعها من أن تصبح سوداء، وتمديد خدمة الحياة

4.BEST طرف لحام هو أول مطلية بالذهب طرف لحام في الصين. بعد الاختبار الوطني، وقد ثبت أن
inoxidizability من سطحه aboue 5 مرات من تلك التقليدية، وخدمة الحياة هو أكثر من 10 مرات من
الآخرين في الصين

مادة:من الصلب الأسود أو الفضي الصلب
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