
规范
材料： 优质合金钢（60CR-V）
处理： 使用重复锻造，表面经研磨和加工后由磨光机抛光
硬度： 超硬度为HRC 38〜42
       刀片硬度HRC56〜62
剪切能力： 下面是HRC20
           硬线：直径1.5mm
           软铜线，铝线直径0.1〜2.0mm










